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FICHE DESCRIPTIVE  

VVAALLIIDDIITTEE DDUU CCEERRTTIIFFIICCAATT
Ce certificat atteste que les produits d�crits dans la pr�sente fiche descriptive sont conformes aux 
sp�cifications de produit et de gestion de la qualit� d�crites dans les R�gles de certification RCC05. Ces 
produits doivent porter la marque D I S P O S I T I F S

d e  R A B O U T A G E
o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N

.

Cette d�cision annule et remplace toute d�cision ant�rieure. Elle est valide sous r�serve de la surveillance 
p�riodique effectu�e par l’AFCAB, qui peut prendre toute sanction pr�vue dans le R�glement int�rieur et 
dans les R�gles de certification RCC05. Le lecteur peut v�rifier � tout moment que ce certificat est toujours 
valide en consultant le site de l’AFCAB : www.afcab.org rubrique � Certificats �.

Le lecteur peut v�rifier que le produit qui lui est livr� rel�ve de ce certificat en v�rifiant que le logo 
D I S P O S I T I F S

d e  R A B O U T A G E
o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N

et le n� de ce certificat figurent sur l’�tiquette ou l’emballage du produit.

TTIITTUULLAAIIRREE
Titulaire Contact commercial Si�ge social

DEXTRA MANUFACTURING

Lumpini II Building

247 Sarasin Road

Lumpini, Pathumwan

10330 BANGKOK (Tha�lande)

Herv� LEMOINE
Jean-Jacques BRAUN

T�l. : (66) (0)2 328 02 11
Fax : (66) (0)2 328 03 74

E-mail : 
hlemoine@dextragroup.com
jjbraun@dextragroup.com

DEXTRA MANUFACTURING

Lumpini II Building

247 Sarasin Road

Lumpini, Pathumwan

10330 BANGKOK (Tha�lande)

PPRROODDUUIITT CCEERRTTIIFFIIEE
Types de dispositif de raboutage ou d'ancrage des armatures du b�ton et diam�tres : 

Le pr�sent certificat couvre les dispositifs de type standard, position type B, position type C, pontage, 
transition, position-transition et ancrages, r�alis�s avec des douilles de type G, AG et EG tels que d�crits 
dans les documents du fabricant suivants : PDS012-F R�v. 1, PDS013-F R�v. 1 et PDS014-F R�v. 1.



Certificat AFCAB – D.R.A.A.B. n� MM 0022//000044 R�v. 10 Page 3/5

Aucune mention ne peut �tre ajout�e ou retir�e de ce certificat. Tout contrevenant s’expose � des poursuites pour usage abusif de la marque.

Type de 
dispositif

Liaisons 
standard 
G, EG et 

AG

Liaisons 
position 
B, GPB, 
AGPB et 

EGPB

Liaisons 
position
C, GPC, 
AGPC et 

EGPC

Liaisons 
pontage

GPD, AGPD
et EGPD

Liaisons 
transition

GT, AGT et 
EGT

Liaisons 
transition-
position

GPT, AGPT 
et EGPT

Ancrages
GEASC, 
GEALC, 

AGEASC, 
AGEALC, 

EGEASC et 
EGEALC

Gamme des 
diam�tres 

(mm)
12-40 12-40 12-40 12-40 12-40 12-40 12-40

Instruction de 
pose PT05 PT06 PT07 PT08 PT09 PT10 PT14

Note : Seuls les diam�tres inclus dans les normes fran�aises d’aciers pour b�ton arm� sont couverts par 
le certificat.

Description :

Les liaisons standards GRIPTEC sont r�alis�es par le sertissage de douilles sur chaque armature � 
assembler, puis par le vissage des barres entre elles au moyen de ces douilles. Les autres types de liaisons 
sont r�alis�s en ajoutant des �l�ments viss�s aux liaisons standards. Les barres d’armatures ne font l’objet 
d’aucune pr�paration pr�alable au sertissage des douilles.

L’op�ration de sertissage inclut un contr�le automatique au moyen d’une courte mise en tension, � une 
valeur inf�rieure � la limite d’�lasticit� sp�cifi�e de la barre. Cette op�ration est r�alis�e au moyen d’une 
machine sp�cifiquement con�ue � cet effet par le producteur. Elle est effectu�e par des partenaires 
qualifi�s par DEXTRA selon une proc�dure interne.

L’assemblage final est r�alis� par vissage manuel des �l�ments filet�s, suivi d’un blocage � la clef � griffe 
sans contr�le de couple, selon les instructions de mise en œuvre sur site mentionn�es dans le tableau ci-
dessus.

Marque sur produit :

Chaque �l�ment des dispositifs GRIPTEC porte sur sa circonf�rence ext�rieure une empreinte 
d’identification constitu�e de 5 �l�ments d’information :

1. Une ou plusieurs lettres caract�risant le type de composant : 
� G �, � EG � ou � AG � sur les douilles serties,
� PN � sur les manchons de raccordement utilis�s pour les liaisons de type position,
� BN � sur les manchons de raccordement utilis�s pour les liaisons de type pontage,
� TS � sur les pions filet�s utilis�s pour les liaisons de type r�duction,
� BS � sur les pions filet�s utilis�s pour les liaisons de type pontage,
� PSB � sur les pions filet�s utilis�s pour les liaisons de type position B(sans contre-�crou),
� PSC � sur les pions filet�s utilis�s pour les liaisons de type position C(avec contre-�crou),
� GEA � pour les platines d’ancrage.

2. Le diam�tre de l’armature � rabouter, d’abord en millim�tres, ensuite en d�nomination am�ricaine.

3. La lettre � D � pour � Dextra �

4. Un code alphanum�rique pour le lot de fabrication,

5. Sur les douilles serties uniquement, la mention � T2 �.
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Exemples :

G16#5 D S12345678 T2 : (douille pour acier de diam�tre 16 mm, lot de fabrication S12345678)

PN25#8 D S12345678 : (manchon position pour acier de diam�tre 25 mm, lot de fabrication S12345678)

AG20#6 D T12345678 T2 : (douille pour acier de diam�tre 20 mm, lot de fabrication T12345678)

EG40 D U12345678 : (douille pour acier de diam�tre 40 mm, lot de fabrication U12345678)

GEASC12#4 D V12345678 : (petite platine circulaire pour ancrage d’armature de diam�tre 12 mm, lot de 
fabrication V12345678)

GEALC32#10 D W12345678 : (grande platine circulaire pour ancrage d’armature de diam�tre 32 mm, lot de 
fabrication W12345678)

BN14 D X12345678 : (manchon pontage pour acier de diam�tre 14 mm, lot de fabrication X12345678)

RREESSTTRRIICCTTIIOONNSS DD''EEMMPPLLOOII
Les dispositifs GRIPTEC sont utilisables associ�s � des aciers conformes � la norme NF A 35-016-1 et de 
nuance B500B.

CCAARRAACCTTEERRIISSTTIIQQUUEESS CCEERRTTIIFFIIEEEESS
La certification 

D I S P O S I T I F S
d e  R A B O U T A G E

o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N a pour objet d'attester que :
 les dispositifs permettent la pr�paration de liaisons conformes aux sp�cifications de la norme NF A 35-

020-1,

Rm sup�rieur ou �gal � 95% de Rm mesur� sur l'armature constitutive,

Agt en partie courante de l'armature conforme � la sp�cification relative � l'armature de base,

Allongement r�manent, mesur� apr�s trois chargements � 60% de la limite d'�lasticit� sp�cifi�e de 
l'acier, inf�rieur � 0,10 mm.
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 les dispositifs sont conformes aux documents descriptifs du producteur : 

caract�ristiques du produit fabriqu� assurant la performance des liaisons,

dimensions.
 la fabrication est contr�l�e selon un plan d'assurance de la qualit� valid� par l'AFCAB.
 des documents de mise en œuvre existent et permettent d’assurer la qualit� des assemblages : 
proc�dure de pr�paration des armatures

proc�dure de mise en œuvre sur site

Le certificat ne couvre pas : 
 la pr�paration des armatures (le contr�le de ces op�rations est assur� par la certification "Armatures"),
 la mise en œuvre sur site des armatures � manchonner (le contr�le de ces op�rations est assur� par la 

certification "Pose d'armatures du b�ton"),
 le soudage des dispositifs � souder,
 la partie ancrage des dispositifs d'ancrage.


