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Certificat

DISPOSITIFS
de RABOUTAGE
ou d’ANCRAGE
d’ARMATURES

du BETON

n � MM 9977//000011 R�v. 12

attribu� � 

EERRIICCOO TTIILLBBUURRGG ((NNLL))
pour les Dispositifs de raboutage ou d'ancrage 

des armatures du b�ton 

LLEENNTTOONN –– LLEENNTTOONN PPLLUUSS
Pour l’AFCAB, 

Ce certificat comporte 5 pages - Le lecteur est 
invit� � v�rifier les conditions de validit� de 
ce certificat (cf. fiche descriptive)

Date de d�cision : 22/06/2010
Certificat renouvelable le : 30/09/2013 B. CRETON,

Pr�sident de l’AFCAB
ORGANISME
ACCREDITE

SOUS LE N� 5-0007
Port�e disponible sur

www.cofrac.fr
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FICHE DESCRIPTIVE 

VVAALLIIDDIITTEE DDUU CCEERRTTIIFFIICCAATT
Ce certificat atteste que les produits d�crits dans la pr�sente fiche descriptive sont conformes aux 
sp�cifications de produit et de gestion de la qualit� d�crites dans les R�gles de certification RCC05. Ces 
produits doivent porter la marque D I S P O S I T I F S

d e  R A B O U T A G E
o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N

.

Cette d�cision annule et remplace toute d�cision ant�rieure. Elle est valide sous r�serve de la surveillance 
p�riodique effectu�e par l’AFCAB, qui peut prendre toute sanction pr�vue dans le R�glement int�rieur et 
dans les R�gles de certification RCC05. Le lecteur peut v�rifier � tout moment que ce certificat est toujours 
valide en consultant le site de l’AFCAB : www.afcab.org rubrique � Certificats �.

Le lecteur peut v�rifier que le produit qui lui est livr� rel�ve de ce certificat en v�rifiant que le logo 
D I S P O S I T I F S

d e  R A B O U T A G E
o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N

et le n� de ce certificat figurent sur l’�tiquette ou l’emballage du produit.

TTIITTUULLAAIIRREE
Titulaire Contact commercial Si�ge social

ERICO

Jules Verneweg, 75

5015 BG TILBURG (Pays-Bas)

Robert VAN DER KOLK

T�l. : 00 31 (0) 13 583 5101

Fax : 00 31 (0) 13 585 5199

E-mail : information@erico.com

Site web : www.erico.com

ERICO

Jules Verneweg, 75

5015 BG TILBURG (Pays-Bas)

PPRROODDUUIITT CCEERRTTIIFFIIEE
Types de dispositif de raboutage ou d'ancrage des armatures du b�ton et diam�tres : 

Le certificat couvre les manchons de type A12 et A12N, P13 et P13LN, P14 et P14LN, P15 et P15LN, S13 
et S13N, D14 et D14N, C12 et C12N pour les diam�tres suivants : 
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Type de dispositif A12 et 
A12N

P13 et 
P13LN

P14 et 
P14LN

P15 et 
P15LN

S13 et 
S13N

D14 et 
D14N

C12 et 
C12N

Gamme des diam�tres 
concern�e (mm) 10-40 10-40 10-40 10-40 10-40 10-40 10-40

Note : Seuls les diam�tres inclus dans les normes fran�aises d’aciers pour b�ton arm� sont couverts par 
le certificat.

Description :

Les liaisons sont r�alis�es par vissage du dispositif sur les aciers � assembler. Les dispositifs LENTON et 
LENTON PLUS ne se distinguent que par le mode de pr�paration des barres. 

La pr�paration des liaisons LENTON n�cessite l'ex�cution : 
 d'un filetage conique par enl�vement de mati�re � l'aide d'une machine sp�cifiquement con�ue � cet 

effet par le producteur,
 d'un vissage des dispositifs sur les armatures avec contr�le de couple, au moyen d'une cl� 

dynamom�trique.

Les op�rations de pr�paration (premier alin�a) sont effectu�es selon ses proc�dures internes de ERICO, par
ses partenaires � l’aide de machines sp�cialis�es. Les instructions n�cessaires pour la mise en œuvre sur 
site sont disponibles dans le document ERICO "Manuel installation coupleurs".

La pr�paration des liaisons LENTON PLUS n�cessite l'ex�cution : 
 d’une d�formation � froid de l’extr�mit� de la barre � manchonner,
 d'un filetage conique par enl�vement de mati�re � l'aide d'une machine sp�cifiquement con�ue � cet 

effet par le producteur,
 d'un vissage des dispositifs sur les armatures avec contr�le de couple, au moyen d'une cl� 

dynamom�trique.

Les op�rations de pr�paration (deux premiers alin�as) sont effectu�es selon ses proc�dures internes de 
ERICO, par ses partenaires � l’aide de machines sp�cialis�es. Les instructions n�cessaires pour la mise en 
œuvre sur site sont disponibles dans le document ERICO "Manuel installation coupleurs".

Marque sur produit :

Marquage europ�en : Les manchons LENTON portent sur une g�n�ratrice longitudinale, une empreinte 
d'identification constitu�e de 6 �l�ments d'information :

1. Les lettres EL (Erico Lenton),

2. Le diam�tre de l'armature � rabouter,

3. Le type du coupleur,

4. Lieu de fabrication,

5. La date de fabrication (ann�e - semaine),

6. Le code de la mati�re premi�re (3 lettres).

Exemple : EL-25-A12-E-424-AAA

(Erico Lenton - diam�tre 25 mm - coupleur de type A12 - manufactur� par Erico-Tilburg - ann�e 2004 semaine 24 – Code mati�re)
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Marquage reste du monde : Les manchons LENTON portent sur une g�n�ratrice longitudinale, une 
empreinte d'identification constitu�e de 5 �l�ments d'information :

1. Les lettres EL (Erico Lenton),

2. Le diam�tre de l'armature � rabouter,

3. Le type du coupleur,

4. Lieu de fabrication,

5. Le code de la mati�re premi�re (4 chiffres).

Exemple : EL-25-A12N-E-0048

(Erico Lenton - diam�tre 25 mm - coupleur de type A12N - manufactur� par Erico-Tilburg - Code mati�re)

RREESSTTRRIICCTTIIOONNSS DD''EEMMPPLLOOII
Les dispositifs LENTON sont utilisables associ�s � des armatures constitu�s d’aciers conformes � la norme 
NF A 35-016-1 et de nuance B500B. D'autres aciers peuvent �tre utilis�s s’ils font l'objet d'une s�rie d'essais
de qualification.

CCAARRAACCTTEERRIISSTTIIQQUUEESS CCEERRTTIIFFIIEEEESS

La certification 
D I S P O S I T I F S

d e  R A B O U T A G E
o u  d ’ A N C R A G E
d ’ A R M A T U R E S

d u  B E T O N a pour objet d'attester que :
 les dispositifs permettent la pr�paration de liaisons conformes aux sp�cifications de la norme NF A 35-

020-1,

Rm sup�rieur ou �gal � 95% de Rm mesur� sur l'armature constitutive,

Agt en partie courante de l'armature conforme � la sp�cification relative � l'armature de base,

Allongement r�manent, mesur� apr�s trois chargements � 60% de la limite d'�lasticit� sp�cifi�e de 
l'acier, inf�rieur � 0,10 mm.

 les dispositifs sont conformes aux documents descriptifs du producteur : 

caract�ristiques du produit fabriqu� assurant la performance des liaisons,

dimensions.
 la fabrication est contr�l�e selon un plan d'assurance de la qualit� valid� par l'AFCAB.
 des documents de mise en œuvre existent et permettent d’assurer la qualit� des assemblages : 
proc�dure de pr�paration des armatures

proc�dure de mise en œuvre sur site
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Le certificat ne couvre pas : 
 la pr�paration des armatures (le contr�le de ces op�rations est assur� par la certification "Armatures 

industrielles pour le b�ton"),
 la mise en œuvre sur site des armatures � manchonner (le contr�le de ces op�rations est assur� par la 

certification "Pose d'armatures du b�ton"),
 le soudage des dispositifs � souder,
 la partie ancrage des dispositifs d'ancrage.


